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В статье рассматриваются вопрос применения цифровых технологий при изготовлении продукции лег-
кой промышленности и теоретическое обоснование возможностей цифровых технологий на предприятиях 
отрасли. Рассмотрен вопрос применения автоматизированных систем управления производством на пред-
приятии легкой промышленности при создании электрического одеяла с подогревом. На основании полевого 
аналитического исследования, анализа положений технической документации и проведенного кейс-интервью 
было составлено описание технологических процессов по производству компонентов общей продукции. Ак-
туализирован перечень цифровых технологий, применяемых при решении задач автоматизации производства 
швейной промышленности. Подготовлена графическая модель технологических процессов швейного пред-
приятия в нотации EPC (диаграмма «Производство электроодеяла со стежкой и сенсором»). Описана очеред-
ность выполнения технологических операций в рамках бизнес-процессов в текстовом формате. Предложены 
направления развития легкой промышленности с точки зрения цифровой трансформации. Внедрение совре-
менных технологий автоматизации производства, таких как роботизированные системы, системы управления 
производственными процессами, интеллектуальные датчики, способствует оптимизации деятельности пред-
приятия легкой промышленности и повышает его производительность. В перспективе развитие автоматизиро-
ванных технологий на текстильном производстве требует инвестиций в научные исследования и разработки 
новых технологий; кроме того, особую ценность может представлять сотрудничество предприятий, научных 
организаций и органов государственной власти. Это позволит расширить перечень интеллектуальных систем, 
разработанных на территории Российской Федерации, что обеспечит устойчивое развитие отрасли в будущем.
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The article discusses the issue of using digital technologies in the manufacture of light industry products and 
the theoretical justification of the capabilities of digital technologies at industry enterprises. The issue of using 
automated production control systems at a light industry enterprise when creating an electric heated blanket is 
considered. Based on a field analytical study, an analysis of the provisions of technical documentation and a case 
interview, a description of the technological processes for the production of components of general products was 
compiled. The list of digital technologies used in solving automation problems in the clothing industry has been 
updated. A graphical model of the technological processes of a sewing enterprise in EPC notation has been prepared 
(diagram of «Production of electric blankets with a stitch and a sensor»). The order of execution of technological 
operations within the framework of business processes is described in text format. Directions for the development of 
light industry from the point of view of digital transformation are proposed. The introduction of modern production 
automation technologies, such as robotic systems, production process control systems, and smart sensors, helps 
optimize the activities of a light industry enterprise and increases its productivity. In the future, the development of 
automated technologies in textile production requires investment in research and development of new technologies; 
in addition, cooperation between enterprises, scientific organizations and government authorities can be of particular 
value. This will expand the list of intelligent systems developed on the territory of the Russian Federation, which 
will ensure sustainable development of the industry in the future.
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Введение
Проблемы устойчивого функционирова-

ния и конкурентоспособности российской 
швейной промышленности приобретают 

особую актуальность в свете направленно-
сти отечественной экономики на снижение 
зависимости от импорта. Освободившийся 
за счет ухода иностранных производителей 
рынок готовой одежды и не виданная ранее 
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господдержка малого бизнеса, производя-
щего товары народного потребления, по-
могли удовлетворить покупательский спрос 
и создать сотни мелких швейных предпри-
ятий, перспективы которых, впрочем, оце-
нить сложно.

Несмотря на рост своего производства, 
российская легкая промышленность сохра-
нила высокую импортозависимость. Так, 
объем импорта изделий текстильной и лег-
кой промышленности по итогам 2023 г. со-
ставил 18 млрд долларов, что на 20,4% 
выше показателей предыдущего года. Объ-
ем продаж от экспорта изделий текстильной 
и легкой промышленности по итогам 2023 г. 
составил 608 млн долларов, что на 52,5% 
ниже показателей предыдущего года.

По итогам прошлого года произо-
шло снижение емкости российского рын-
ка текстильных изделий, он оценивается 
в 733 млрд рублей, что на 4,9% меньше, чем 
в предыдущем году. В то же время рынок 
готовой одежды составил 1033 млрд рублей, 
показав годовой прирост в 25,1%.

Однако наряду с успехами есть и вызо-
вы. В отрасли не хватает квалифицирован-
ных работников и собственного оборудова-
ния. Сейчас импортируется примерно 80% 
станков для легпрома, многие – из недруже-
ственных стран, которые уже не могут по-
ставлять запчасти из-за санкций, что под-
талкивает производителей к поиску новых 
поставщиков и новых технологий, которые 
позволили бы автоматизировать ряд произ-
водственных процессов, снизить количе-
ство брака и сократить серьезную зависи-
мость отрасли от ручного труда.

Цель исследования состояла в практи-
ческом исследовании применения цифро-
вых технологий при изготовлении продук-
ции легкой промышленности и теоретиче-
ском обосновании возможностей цифровых 
технологий на предприятиях отрасли. 

Материалы и методы исследования
Тема цифровой трансформации произ-

водств легкой промышленности не нашла 
большого отклика у отечественных и зару-
бежных исследователей. В научных базах 
представлены точечные работы по узкона-
правленным темам, а имеющиеся обзорные 
отраслевые статьи носят довольно поверх-
ностный характер без конкретного описа-
ния технологий.

Исследователь Л.В. Щербачёва рассмо-
трела цифровую трансформацию произ-
водств легкой промышленности на основе 
тенденций развивающегося научно-тех-
нологического уклада, выделив общие на-
правления автоматизации предприятий [1].  
И.В. Асланова и А.И. Куличкина провели 

оценку цифровой зрелости предприятия 
сферы легкой промышленности с помощью 
анализа использования им лицензионного 
программного обеспечения, определения 
количества бизнес-процессов, в которых 
используются цифровые технологии, также 
во внимание принимались уровень произ-
водительности и доходы от цифровых ин-
вестиций [2]. А.Д. Килимова в своей работе 
рассмотрела методы использования техно-
логий искусственного интеллекта для авто-
матизации производства в легкой промыш-
ленности [3].

Ряд научных работ посвящены цифро-
вой трансформации и отдельных направле-
ний легкой промышленности. Проблемы 
применения цифровых технологий в про-
изводстве обуви рассмотрены в работах 
А.Г. Куренковой и С.В. Тарасова [4], работы 
Т.В. Ворониной посвящены существующим 
цифровым технологиям по производству 
спортивной формы.

Для развития темы следует рассмотреть 
труды зарубежных исследователей по циф-
ровой трансформации легкой промышлен-
ности. Вопросы автоматизации бизнес-про-
цессов управления затратами и персоналом 
на предприятиях швейной промышленности 
Бангладеш представлены в работах А.Р. Мо-
хаммада, И. Аминула и Ци Сюй [5], исполь-
зование искусственного интеллекта в дизай-
не одежды представлено в исследовании 
А. Эмрана [6]. В работе М. Роксы, А.-Д. Ва-
тры, М. Аваданэя рассмотрено программное 
обеспечение для разработки одежды [7].

При написании работы использовались 
методы сбора информации (опрос, полевое 
исследование, анализ положений в техниче-
ской документации), методы графического, 
научного моделирования, элементы прогно-
зирования. Авторы применили стратегиче-
ский и структурно-функциональный ана-
лиз, бизнес-анализ и логическое описание.

Результаты исследования  
и их обсуждение

Переход предприятий легкой промыш-
ленности в статус инновационных возмо-
жен при внедрении и применении информа-
ционных технологий. Однако этот переход 
сопровождается факторами, препятствую-
щими развитию предприятий легкой про-
мышленности по модели металлургическо-
го или нефтеперерабатывающего кластера.

Например, он сложен тем, что в свя-
зи с постоянной неопределенностью про-
цессов, происходящих на конкурентном 
рынке и имеющих отношение к достиже-
ниям общественно-технологического про-
гресса, предприятиям важно реагировать 
на новые вызовы и подстраиваться под по-
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требности меняющихся трендов и образа 
жизни людей, что влияет на ассортимент, 
масштабы производства и сбыта продук-
ции. К тому же в последнее время наблю-
дается потребность в индивидуализации 
продуктов, что приводит к необходимости 
в конкурентном соперничестве крупных 
производителей легкой промышленности 
с небольшими швейными цехами. Под-
бор материалов, процессы по управлению 
жизненным циклом создания и сбыта про-
дукции становятся наиболее сложными, 
особенно в крупных организациях, где ра-
ботают распределенные команды, головной 
офис и производства у которых находятся 
в разных странах и даже частях планеты.

Стремительное развитие технологий 
и средств машинного обучения на основе 
предиктивной аналитики позволяет стро-
ить прогнозные модели изменения трендов 
индустрии, а также составлять ориентиро-
вочные предположения о том, какими будут 
продажи, включая их периоды пика и спада. 
Программное обеспечение по дизайну дает 
весомые преимущества в оптимизации твор-
ческого процесса моделирования дизайна 
продукции и его масштабирования на весь 
выпуск. К тому же машинное обучение, со-
ставляющее искусственный интеллект, по-
зволяет самостоятельно генерировать ди-
зайн возможных изделий (одежды, обуви, 
в том числе повседневных и специальных, 
текстильных комплектующих для ведения 
быта и т.д.) на основе анализа трендов.

Автоматизированный процесс создания 
электроодеяла с помощью станка с уль-
тразвуковой сваркой и сенсором. В про-
цессе написания статьи было выявлено, 
что в научной литературе по теме автомати-
зации легкой промышленности отсутству-
ют источники, в которых документально 
на графических диаграммах были бы за-
фиксированы процессы производства про-
дукции швейного предприятия до и после 
их автоматизации. «Полевое» исследование 
предприятия, интервью с его руководите-
лем, изучение технической документации 
позволили составить визуализацию процес-
са создания электроодеяла и отобразить его 
в статье посредством диаграммы в одной 
из нотаций моделирования.

На рисунках 1 и 2 представлен процесс 
производства электроодеяла со стежкой 
и сенсором. Для графического моделиро-
вания этого процесса была использована 
нотация EPC. Благодаря этой нотации есть 
возможность создавать разветвления про-
цессов, если они могут быть многовариант-
ными. На диаграмме зеленым цветом обо-
значены блоки с происходящими действи-
ями, розовым – результаты этих действий. 

При этом на рисунке 1 уже в начале показано 
параллельное протекание двух процессов: 
создание тена и подготовка текстильного 
полотна. Отмечены исполнители процессов 
и дана отсылка на техническую документа-
цию по станциям выполнения процессов.

Процесс изготовления одеяла представ-
ляет собой несколько подпроцессов, разви-
вающихся как поэтапно, так и параллельно: 
подготовка текстильной части, создание 
тена, подготовка пульта, промежуточная 
и итоговая проверки качества и упаковка 
изделия. До автоматизации производствен-
ного цикла с применением технологий по-
коления 4.0 на производстве уже активно 
применялось оборудование третьего поко-
ления, например многоигольная стегальная 
машина, которая осуществляет стежку тка-
ни с утеплителем. Простеганный материал 
соединяется с изготовленным параллельно 
теном. Тен прикрепляется на нетканое по-
лотно с помощью нити. Прошив провода 
осуществляется вручную опытной швеей. 
Любое неверное движение – и провод мог 
быть поврежден иглой швейной машины. 
Из-за ручного выполнения данного процес-
са предприятие сталкивалось с большим ко-
личеством брака.

Тен и простеганный материал прохо-
дят контроль качества. Специалисты отдела 
контроля должны определить качество заго-
товок по нескольким параметрам: качество 
проложенных швов, правильность прикре-
пления провода и его работоспособность, от-
сутствие перекоса материалов и т.д. На дан-
ном этапе процесс также не автоматизирован 
и зависит от опыта специалиста отдела каче-
ства и его внимательности. Затем к тену при-
соединяется пульт, дорабатываемый специа-
листами-электротехниками. Необходимость 
проведения доработки пультов обусловлена 
тем, что они являются изделиями иностран-
ного производства и требуют большего на-
пряжения тока при подсоединении силовой 
вилки к электрической розетке. 

Собранные тен и простеганная заго-
товка обрабатываются кантом, тестируют-
ся и упаковываются. Последовательность 
данного процесса отображена на рисунке 2, 
второй части диаграммы бизнес-процесса.

Обозначим основные проблемные ме-
ста, выявленные в процессе анализа (та-
блица). При создании тена важными ус-
ловиями являются его работоспособность 
и соответствие критериям качества. Если 
тен не проходит проверку, он списывается, 
что отмечено на схеме. Дальнейшее созда-
ние изделия будет продолжено при условии 
соответствия тена требуемому качеству. 
Списанию изделие может быть подвергнуто 
и на проверке в уже готовом виде.
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Проблемные места бизнес-процесса производства электроодеяла  
со стежкой и сенсором 

№ «Узкое» место Описание Способы решения
1 Пришивание про-

вода к нетканому 
полотну

Ручной процесс пришивания 
приводит к большому процен-
ту брака. Провода теряют свою 
целостность, что либо сразу вы-
является, либо может быть вы-
явлено только в процессе экс-
плуатации

Автоматизация процесса пришивания 
провода через заказ на изготовление 
ультразвукового станка с сенсором 
(точного образца требуемой техники 
на рынке на тот момент не существова-
ло). Станок должен быть оснащен тех-
нологиями компьютерного зрения и ин-
тернета вещей

2 Проверка качества 
заготовок (стеганое 
полотно и  тен), а  
также готового из-
делия

Процесс проверки качества за-
висит от опыта специалиста. 
При этом проверка всех пока-
зателей качества занимает про-
должительное время

Внедрение технологии компьютерно-
го зрения на всех этапах изготовления 
и проверки

3 Расширение мас-
штабов производ-
ства

Увеличение заказов на продук-
цию компании требует расши-
рения производства, что пред-
ставляет сложности из-за дефи-
цита кадров: швей, специали-
стов по качеству

Автоматизация пришивания провода 
позволит перенаправить задейство-
ванных на данном подпроцессе швей 
на другие подпроцессы. Компьютерное 
зрение облегчит работу специалистов 
отдела качества, сократит время про-
верок и позволит справиться с возрос-
шими задачами имеющимся штатом 
специалистов

4 Устаревшие техно-
логии управления 
производственным 
процессом

Автоматизация производства 
технологиями четвертого по-
коления требует и современной 
системы управления производ-
ством

ERP-системы позволяют управлять 
производством. Корпоративная инфор-
мационная система отслеживает про-
цесс производства, производит расчеты, 
распределяет нагрузку персонала и т.д.

Примечание: составлено авторами.

Достоинством автоматизации данно-
го технологического процесса является 
то, что тестирование продукции осущест-
вляется посредством применения устройств 
промышленного интернета вещей и ком-
пьютерного зрения, что облегчает работу 
специалистов в производственном цехе, 
а риск неточности при тестировании умень-
шается. Процессы производства и тести-
рования продукции фиксируются в про-
граммном решении на базе 1С, некоторые 
функциональные модули которого были 
доработаны под требования конкретно-
го предприятия.

Путем автоматизации процессов иссле-
дуемое предприятие легкой промышлен-
ности существенно повысило собственную 
эффективность. Что в результате произо-
шло? Для начала следует отметить измене-
ния в функциональных параметрах ролей 
сотрудников, которые были задействованы 
на линиях производства. Вместо долгой, 
нудной и трудной проверки каждого эк-
земпляра выпускаемой продукции роль 
швейных специалистов трансформируется 
в статус сотрудников-операторов, которые 
осуществляют контроль за тем, как проис-
ходит процесс тестирования, через автома-

тизированное оборудование. В цепочке всех 
процессов они больше работают за компью-
тером, где автоматически в журнале про-
ведения тестирования появляются новые 
записи о статусе произведенной продук-
ции. При появлении дефектного экземпляра 
в задачи швейного специалиста-оператора 
входят изъятие этой продукции и передача 
в отдел контроля качества для проведения 
дальнейшей работы по устранению дефек-
тов в продукции или ее списания с произ-
водственной линии. 

Аналогично данному примеру были 
изменены функции швейных мастеров 
и на других «станциях» производства. Вме-
сто ручного пришивания, например, прово-
да к полотну теперь это осуществляет авто-
матизированное оборудование. Кроме того, 
перед упаковщиками стояла задача в том, 
чтобы указывать свои контактные данные 
о том, что они собирали комплекты изделий 
в целостный товар с упаковкой; теперь пе-
чать с выходными данными осуществляет 
специальный принтер.

Из этого можно проследить следующие 
преимущества в эффективности: производ-
ство уменьшает количество брака, при этом 
увеличивает число выпускаемой продукции, 
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что дает колоссальную возможность компа-
нии легкой промышленности выйти на но-
вые рынки за пределами региона своей де-
ятельности. Время на производство одного 
экземпляра продукции уменьшается. Труд 
работников на производстве облегчается, 
но при этом и сокращается штат персонала, 
поскольку теперь 1–2 работника могут кон-
тролировать не только одну «станцию» про-
изводства, а всю производственную линию, 
в зависимости от тех процессов, чем они за-
нимаются (швейные заготовки или электро-
техническое оборудование).

Автоматизация производственной ли-
нии позволила не только увеличить из-
готовление швейной продукции при име-
ющейся численности наемных сотрудни-
ков, но и привлечь специалистов по бо-
лее интеллектуальным специализациям 
для того, чтобы решать стратегические за-
дачи развития компании по выходу на но-
вые рынки. 

Из минусов автоматизации процессов 
выделим то, что в связи с использовани-
ем новых технологий повышается необхо-
димость в затратах компании на электро-
энергию, поскольку оборудование требу-
ет бесперебойного электроснабжения. К  
тому же, учитывая характер работы опе-
раторов на производственной линии, воз-
никает необходимость в обучении этих 
специалистов работе с компьютерными 
программами и оборудованием. При этом 
работа с системами должна обеспечивать 
информационную безопасность данного 
оборудования и не исключать зависимость 
производства от развития технологий. До-
полнительные затраты на внедрение цифро-
вых решений также стали неизбежными для  
осуществления перехода.

Работа над созданием новой продукции 
начинается за несколько месяцев до выпу-
ска готовых товаров в массовое производ-
ство, и в задачи аналитиков входит процесс 
исследования предыдущих актуальных мод-
ных трендов, потребительских предпочте-
ний, цветовых гамм и т.д. Данная деятель-
ность представляет собой конкретный риск 
для организаций этой сферы бизнеса, поэто-
му возможности применения программных 
продуктов с искусственным интеллектом 
приоритетны, поскольку они позволяют об-
работать огромный массив данных, возмож-
но, даже и не доступных аналитикам.

Невозможно не упомянуть использова-
ние средств облачного хранения и баз дан-
ных, в которых могут содержаться огром-
ные массивы информации по анализу 
потребительского спроса на продукцию 
легкой промышленности, а также данные 
по творческим наработкам при создании 

новой продукции. Применение предпри-
ятием легкой промышленности программ-
ных средств в области цифрового дизайна 
при разработке собственной продукции – 
важная характеристика при присвоении ему 
статуса инновационного.

Использование инструментальных 
средств аналитики и программных реше-
ний, в которых они закреплены, носит спец-
ифичный характер, имеющий место в от-
расли легкой промышленности в силу веде-
ния особых видов деятельности. Приобре-
тение программных продуктов в проектных 
офисах, дизайнерских бюро организаций 
легкой промышленности должно быть обо-
сновано экономически и технологически 
через руководителей и опытных сотруд-
ников. Внедрение цифровых технологий 
обусловливает необходимость в экономи-
ческой поддержке ИТ-продукта, решении 
вопросов его эксплуатации, включая приня-
тие мер по информационной безопасности 
и корпоративной защите данных. К тому же 
в зависимости от того, какой ИТ-продукт 
внедрен в компанию (от компании-разра-
ботчика или созданный непосредственно 
в компании), нужен определенный круг ИТ-
специалистов, которые будут заниматься 
вопросами его технической эксплуатации. 
Таким образом, внедрение цифровых тех-
нологий видоизменяет процесс творческого 
создания продукции легкой промышлен-
ности через исследование реальных дан-
ных пользовательского спроса и актуаль-
ных трендов.

Рассматривая вопрос применения циф-
ровых технологий в организациях легкой 
промышленности, необходимо дать ком-
ментарий по использованию цифровых 
решений в производственных процессах. 
Для предприятий легкой промышленности 
вопрос внедрения и использования циф-
ровых технологий играет значимую роль 
в связи с тем, что в последние годы наблю-
дается дефицит производственных кадров, 
в частности в развитых странах.

Проблема привлечения талантов в дан-
ную отрасль заключается в остром преоб-
ладании нескольких факторов. Во-первых, 
в большинстве развитых стран, согласно их 
половозрастным пирамидам, количествен-
ное преимущество имеют пожилые люди 
и лица предпенсионного возраста, которые 
в силу естественного карьерного развития 
в меньшем количестве трудятся непосред-
ственно на производственных низовых 
должностях. Во-вторых, население стран 
в наибольшей степени сконцентрировано 
на урбанизированных территориях (в агло-
мерациях, мегаполисах, малых и крупных 
городах), где до недавнего времени преиму-
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щественно были востребованы «интеллек-
туальные работники», их заработки были 
значительно выше, а рынок рабочих спе-
циальностей пополнялся за счет внешней 
миграции. И, в-третьих, поколение моло-
дых людей в связи с бурным ростом циф-
ровых технологий постепенно переходит 
в профессии, связанные с инновационны-
ми и ИТ-технологиями, продажами, со-
циальной работой и управлением (по дан-
ным исследования федерального проекта 
«Билет в будущее» и IT-компании «Про-
филум» 2023 г.). Молодые люди заинтере-
сованы в постоянном опыте и получении 
новых знаний, впечатлений, акцентирова-
ны на саморазвитии, что не особо соот-
ветствует характеристике монотонной ра-
боты на предприятии легкой промышлен-
ности. Несмотря на возросшее внимание 
общества к внешнему облику, росту по-
требления одежды, ускорению сменяемо-
сти модных трендов, выполнение рутин-
ных операций и монотонный физический 
труд швейных производств обусловлива-
ют критические сложности в привлечении 
новых кадров.

Автоматизация технологических про-
цессов производства текстильной, швейной 
и иной продукции является наиболее реле-
вантным решением для сложившейся про-
блемы. Выстраивание бизнес-процессов 
через внедрение технических средств по-
зволяет снизить издержки бизнеса на пла-
нирование рабочих часов, структурирова-
ние штатного расписания и фонда оплаты 
труда, что способствует повышению эко-
номической эффективности предприятия. 
Роботизация существенно упрощает испол-
нение технологических процессов, меняет 
роли и функции специалистов, по-новому 
определяет потребность бизнеса в них. 
После трансформации производства боль-
ше нуждаются в технических операторах, 
но в ограниченном количестве, которые 
станут следить за качеством автоматизи-
рованного исполнения процессов создания 
продукции легкой промышленности.

Таким образом, современные техноло-
гии делают профиль производства точным, 
эффективным и гибким. Наиболее важным 
фактором успешности в организации про-
изводственного процесса является эффек-
тивное обустройство цепочки технологиче-
ского создания продукции промышленными 
роботами, которые уже являются стандарт-
ным условием автоматизации. Согласно 
прогнозным оценкам консалтинговой ком-
пании BCG, к 2030 году мировой рынок 
промышленной робототехники достигнет 
260 млрд долларов. Решения, создаваемые 
компаниями (в России количество компа-

ний, которые занимаются промышленной 
робототехникой, составляет около 170, 
а в мире их чуть больше 500 организаций), 
станут индивидуальными, разработанными 
под конкретное производство.

Технологии промышленного интернета 
вещей (IIoT) дают возможность проводить 
мониторинг производственного процесса 
и оценку состояния его условий для обеспе-
чения качества создаваемой продукции. Раз-
витие данных технологий связано с приме-
нением достижений машинного обучения, 
через которые с помощью компьютерного 
зрения возможно выявлять бракованные 
изделия. Согласно подсчетам экспертов, 
к 2027 году рынок промышленного интер-
нета вещей составит около 189 млрд долла-
ров, а компьютерного (технического зре-
ния) зрения – 320 млрд долларов.

Актуальность обработки данных и их 
преобразования в настоящее время толь-
ко увеличивается, как и сохраняется спрос 
на развитие систем по работе с 3D-моделями 
и автоматизированному проектированию. 
В России этот вопрос наиболее важен в свя-
зи с уходом из страны многих зарубежных 
компаний, поставлявших на B2B- и B2C-
сегменты рынка продукты и услуги легкой 
промышленности. Потребность в данных 
ИТ-решениях выражается в том, чтобы 
не только создать инновационные способы 
проектирования продукции, но и чтобы раз-
работать функциональное оборудование, 
способное делать такую продукцию на об-
новленном производстве.

Состояние развития аддитивных техно-
логий в настоящее время в мире оценива-
ется как среднее, однако 3D-печать востре-
бована среди предприятий из разных сфер 
промышленности, например при создании 
и замене элементов производственных кон-
струкций. Скорость 3D-печати довольно 
медленная, но в легкой промышленности 
ее возможно использовать при нанесении 
элементов на продукцию для создания ее 
уникальности, а также печатать специфи-
ческую ткань для изготовления конкрет-
ных изделий.

Несмотря на возможности, которые пре-
доставляет автоматизация, на предприятии 
легкой промышленности также важно зани-
маться обеспечением информационной без-
опасности. Цифровая трансформация созда-
ет преимущества для предприятия, однако 
его внешняя и внутренняя ИТ-среда может 
быть подвержена технологическим сбоям, 
кибератакам и иным цифровым угрозам. 

Заключение
Таким образом, для повышения произ-

водительности, снижения зависимости от  
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ручного труда, роста экономической эффек-
тивности предприятий легкой промышлен-
ности необходимо всестороннее внедрение 
современных технологий. Компьютерное 
зрение устранит факторы ошибки из-за че-
ловеческой неточности при оценке, ускорит 
процесс производства. Промышленный ин-
тернет вещей снизит затраты на электро-
энергию, обеспечит безопасность произ-
водства. Аддитивные технологии позволят 
ускорить разработку дополнительных форм 
для дизайна продукции, повысят экологич-
ность изделий. Промышленные роботы 
снизят уровень брака, повысят скорость 
разработки продукции и уменьшат зависи-
мость производства от ручного труда.

Отметим, что предприятия легкой про-
мышленности нашей страны переживают 
этап модернизации – обновляются произ-
водственные мощности, инвестируются зна-
чительные средства в развитие. Активно ис-
пользуются интернет вещей, ERP-системы, 
искусственный интеллект. Однако масшта-
бы их экспансии в отрасли еще не исчерпа-
ны, что требует дальнейших углубленных 
исследований в данной области.
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