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Разработан алгоритм с блок-схемой и ком-
пьютерная программа для расчета скорости ре-
шетного стана, в которой впервые учитывается 
влияния конструктивно-установочных параме-
тров новых подвесок решетного стана.

Целью работы являлась разработка ком-
пьютерного обеспечения, позволяющего 

проводить практические расчеты кинемати-
ческих параметров решетного стана плоско-
решетного сепаратора, в частности скорости, 
с учетом влияния конструктивно-установоч-
ных параметров новых подвесок (патент РФ 
№ 2363553). 

Теоретические исследования влияния 
конструктивно-установочных параметров 
новых подвесок решетного стана на эффек-
тивность процесса фракционирования лес-
ных семян на плоских решетах позволили 
получить уравнения скорости решетного 
стана в момент соударения плоской пружи-
ны с упором в проекциях на оси неподвиж-
ной системы координат, связанной с рамой 
сепаратора: 

  (1)

  (2)

где VΔy2 – проекция скорости на ось y неподвиж-
ной системы координат в момент соударения, 
м/с; VΔx2 – проекция скорости на ось x неподвиж-
ной системы координат в момент соударения, 
м/с; ωс – угловая скорость кривошипа в момент 
соударения, рад/с; tс – время поворота кривоши-
па, включая момент соударения, с; γ – угол от-
клонения подвески от вертикального положения 
до соударения с упором, град; S1 – расстояние 
между упором и решетным станом, мм; s1 – рас-
стояние между упором и плоской пружиной, мм; 

– введенное обозначение; lпод – длина подвес-
ки, мм.

На основе полученных аналитических вы-
ражений (1), (2) составлен алгоритм с блок-
схемой и разработана компьютерная программа 
для расчета скорости решетного стана усовер-
шенствованного плоскорешетного сепаратора. 
Получено Свидетельство о государственной ре-
гистрации программы для ЭВМ № 2011613878. 

Результаты расчета скорости решетного 
стана усовершенствованного плоскорешетного 
сепаратора по разработанной программе полно-
стью согласуются с теоретическими исследова-
ниями. Увеличение расстояния между упором 
и решетным станом от 50 до 150 мм с интер-
валом в 50 мм при частоте колебаний в 300 с–1 
повышает скорость с 0,048 до 0,147 м/с. Уве-
личение расстояния между упором и плоской 
пружиной от 1 до 6 мм с интервалом в 1 мм при-
водит к более плавному возрастанию скорости, 

но менее интенсивному: с 0,007 до 0,144 м/с. 
Совместное повышение угла отклонения под-
весок влево в интервале от 3° до 7° и частоты 
колебаний с 300 до 400 с–1 приводит к возрас-
танию скорости решетного стана. Полученный 
математический аппарат позволяет установить 
наиболее эффективный кинематический режим 
для обработки семян усовершенствованным 
плоскорешетным сепаратором. 

Представленный аналитический и прак-
тический материалы дополняют и расширяют 
исследовательскую базу совершенствования 
сепараторов для лесных семян с плоскими ре-
шетами. 

Впервые составлен алгоритм с блок-схемой 
и разработана компьютерная программа для 
расчета скорости решетного стана плоскорешет-
ного сепаратора с учетом влияния конструктив-
но-установочных параметров новых запатенто-
ванных подвесок решетного стана. Средствами 
программы Microsoft Excel XP проведены тесто-
вые исследования изменения скорости решет-
ного стана при варьировании расстояния между 
упором и решетным станом от 50 до 150 мм, 
расстояния между упором и плоской пружи-
ной от 1 до 6 мм при фиксированных значени-
ях угла отклонения подвесок влево и частоты 
колебаний. Полученные результаты позволяют 
устанавливать оптимальные кинематические 
параметры работы плоскорешетного сепарато-
ра, что способствует повышению качества со-
ртирования семян и снижению себестоимости 
их обработки. 


